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Zatacznik 1

MULTI CENTRUM CNC DO STOLARKI OTWOROWEJ
BMH Windowmaster 10
Typ: 3500 L

Wszystkie zdjecia majg charakter pogladowy.

D bos machines

dé specialist voor de timmerindustrie
Made in Holland.
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|
InterMASZ Maszyny CNC Sp. z o.o. Magazyn:
ul. Swietokrzyska 30/63 ul. Wioctawska 169 tel. (56) 654 70 88

00-116 Warszawa 87-100 Torun biuro@intermasz.eu



Przemyst 4.0. Twoja cyfrowa fabryka.

~z~Aec~>»~ 1B
BEVIASZ

I MASZYNY CNC

Przewaga BOS Machines:

Windomaster — milticentra CNC do okien i drzwi:

e Konstrukcja maszyny: brama potgczona z fozem.
e 5 osiowe wrzeciona.

e Unikalne stoty robocze z prowadzeniem horyzontalnym.
e Pojemne i szybkie wymienniki fancuchowe

e Praca z wieloprofilowymi narzedziami do splittingu

e Bazowanie mechaniczno-sensoryczne ramiaka.

L e Jednoczesna mocowanie 4 ramiakow na stotach.

e Stacja ICS do kontroli ramiaka zatadowywanego.

e Koncepcja budowy maszyny na zyczenie klienta.

Gluemaster — komputerowa naktadarka kleju:

e Ramie robota do naktadania kleju w dowolnej ptaszczyznie.
e Inteligentna aplikacja sterujaca.

e 4 magazynki kotkow.

e Redukcja czasu czyszczenia ramy — 15 minut.

e Unikalna receptura kleju.

e Wysoka estetyka potgczen okiennych.

e Mozliwo$¢ pracy w Presmasterem

Presmaster — automatyczna prasa klejaca:

e Bezobstugowy proces klejenia.

e Praca z wieloma profilami okiennymi.

e Klejenie okien wieloramiakowych.

e Kontrola nad ilo$cig sklejonych ram.

e Inteligentna aplikacja sterujaca.

e Przeniesienie automatyczne ramy na lakiernie

Cyfrowa fabryka okien i drzwi od BOSa:

e Wszystko z jednej reki: optymalizacja, struganie, profilowanie
potgczenia kotkowe, naktadanie kleju, klejenie ram.

e RFID — produkcja okien z chipem zgodna z ideg Przemystu 4.0.
e Optymalizacja procesu pod katem wydajnosci.

e \Wsparcie serwisu od jednego dostawcy.

PRZEWAGA BOS MACHINES: FILM
WINDOMASTER: FILM
GLUEMASTER: FILM
] www.intermasz.eu
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Dane techniczne:

Rok produkcii: maszyna nowa
Osiowos¢ wrzeciona gtéwnego: 5 osi
Konstrukcja no$na dla wrzeciona: brama
Norma CE.

Zakres pracy:

Dlugos¢ minimalna: 200 mm
Dlugos¢é maksymalna: 3 500 mm
Dlugos¢ maksymalna dla obrébki 2 elementéw: 1 800 mm
Szeroko$¢ minimalna: 35mm
Szerokos¢ maksymalna; 200 mm
Wysoko$¢ minimalna; 17mm
Wysoko$¢é maksymalna: 140 mm
Masa maksymalna: 200 kg
Sterowanie:

Klasa komputera sterujgcego: przemystowy
Przytacze ethernet dla obstugi teleserwisu oraz transferu plikéw operacyjnych.

Ekran dotykowy: LCD
Srednica ekranu: 215"
Funkcja dotykowego ekranu: Tak
System operacyjny: Windows 10

Bezprzewodowy czytnik koddw kreskowych.
Mobilny panel sterowania dla wygodnej pracy.

Schemat ideowy maszyny:

R1

M5
uitvoer l’ invoer
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Wrzeciono frezujace nr 1.
Oznaczenie na schemacie: M5
Operacje: profil i kontrprofil czotowy, profilowanie wzdtuzne, wiercenie,
frezowanie i obrobka pod dowolnym katem.
llos¢ osi: 5
Moc silnika: 15 kW
Obroty minimalne: 1 000 obr/min
Obroty maksymalne: 18 000 obr/min
Uchwyty narzedziowe: HSK F 63
Srednica maksymalna narzedzi: @ 200 mm
Dlugos¢é maksymalna narzedzia przy potozeniu pionowym: 170 mm
Masa maksymalna narzedzia: 5.5kg
Chtodzenie wrzeciona: cieczg
Osie obrotowe:
O$ A zakres pracy: +110°
Os$ C zakres pracy: 0-360°
Osie posuwu:
OsY:
Rodzaj przeniesienia hapedu: zebatka
Rodzaj silnika posuwu: Seno
Prowadnice liniowe.
Predkos¢ maksymalna: 60 m/min
Przyspieszenie maksymalne: 3m/s?
0s z
Rodzaj przeniesienia hapedu: Sruba
Rodzaj silnika posuwu: Seno
Prowadnice liniowe.
Predko$¢ maksymalna: 60 m/min
Przyspieszenie maksymalne: 3m/s?
Odciag wrzeciona frezujgcego nr 1.
Ostony wrzeciona po stronie lewej i prawe;.
Sterowanie ostonami: Senvo (wg Srednicy narzedzia)
Potozenie silnika dla zataczonych oston: tylko pionowe
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Wymiennik narzedzi nr 1:

Oznaczenie na schemacie: R1

Rodzaj wymiennika: liniowy
Zamontowanie wymiennika: z boku maszyny
Pojemnos¢: 50 narzedzia
Srednica narzedzia: 152 mm
Masa maksymalna narzedzia: 5.5kg

Masa maksymalna wszystkich narzedzi w wymienniku: 275kg

Posuw po osi Xtyp seno.

Ostona narzedzi przed pytami chronigca w czasie pracy wrzeciona gtéwnego.

Ramie zatadowcze:

Ramie zamontowane na bramie nosnej. Wyposazone w specjalistyczne chwytaki
stuzgce do zatadunku i roztadunku materiatu.

Zatadunek lameli ze stotu zatadowczego na stot obrobczy. Bazowanie przed mocowaniem
w chwytakach stotu obrébczego. Przelozenie ramiaka z prawej na lewa strone w stole
obrébczym. Roztadunek ze stotu obrébczego na bufor magazynowy.

llos¢ chwytakow: 2 x 8 sztuk
Dlugos¢ ramienia: 3 500 mm
Osie posuwu:
0sY:
Rodzaj przeniesienia hapedu: zebatka
Rodzaj silnika posuwu: Seno
Prowadnice liniowe.
0s z
Rodzaj przeniesienia napedu: Sruba
Rodzaj silnika posuwu: Seno

Prowadnice liniowe.
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Stét zatladowczy:

llos¢ prowadnic: 6 sztuk
Rodzaj prowadnic: metalowe

Dtugosc¢ catkowita prowadnicy: 2 050 mm
Dilugos¢ efektywna strefy buforowej: 1700 mm
Pojemnos¢ strefy buforowej (przy szerokosci lameli 70 mm): 24 elementow
Wysokos$¢ zatadowcza: 1 100 mm
Odlegtosci miedzy prowadnicami: 200-260-500-750-850 mm
Posuw: 7 m/min
Dtugo$¢ maksymalna zatadunku: 3 500 mm

Zatadunek elementu jest niezalezny od szerokosci lameli, mozliwy jest zatadunek réznego
typu produktéw bez wczesniejszej segregacii.

Stacja pomiaru lameli przy wejsciu na stét zatadowczy ICS:
Na komputerze zewnetrznym tworzona jest lista lameli potrzebnych do produkcji z wymiarami

(dtugos¢, szerokosc¢, wysokosE). Przez sie€ program jest przesytany do maszyny a nastepnie
za pomocg skanera kodow jest zaczytywany z pamieci. Nastepnie stacja ICS dokonuje
automatycznego pomiaru wymiaréw. Jesli wystepuje niezgodno$¢ wymiarowa operator
otrzymuje informacje o koniecznosci odtozenia nieprawidtowej lameli.

Stét roztadowczy:

llo$¢ prowadnic: 6 sztuk
Rodzaj prowadnic: metalowe
Dtugosc¢ catkowita prowadnicy: 2 450 mm
Wysokos¢ roztadowcza: 720 mm
Odlegtosci miedzy prowadnicami: 180-180-350-600-1000 mm
Posuw: 7 m/min
Dlugos¢ maksymalna zatadunku: 3 500 mm

Zatadunek elementu jest niezalezny od szerokosci lameli, mozliwy jest zatadunek réznego
typu produktéw bez wczesniejszej segregacii.
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Stot obrébezy:
Zaprojektowany ze stali i aluminium. Przygotowany do obrobki z duzymi predko$ciami.
Dtugosc¢ obrébcza maksymalna: 3500 mm
llos¢ chwytakow: 14 sztuk
Kierunek pracy chwytakow: pionowy
Konstrukcja dwustronna chwytaka.
Szerokos¢ zacisku: 120mm
Szerokos¢ pierwszego i ostatniego zacisku: 150 mm
Osie posuwu:
Os$ X1
Rodzaj przeniesienia napedu: zebatka
Rodzaj silnika posuwu: Seno
Prowadnice liniowe.
Predko$¢ maksymalna: 90 m/min
Przyspieszenie maksymalne: 3 m/s?
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Pozostate:

Szczelna kabina.

Ptoty grodzace wokot maszyny.

Centralne smarowanie pracujgce w trybie automatycznym.
Stoét zatadowczy i roztadowczy po lewej stronie.
Sygnalizator Swietlny pracy trybu pracy.

| www.intermasz.eu
InterMASZ Maszyny CNC Sp. z o.o. Magazyn:
ul. Swietokrzyska 30/63 ul. Wioctawska 169 tel. (56) 654 70 88

00-116 Warszawa 87-100 Torun biuro@intermasz.eu



Przemyst 4.0. Twoja cyfrowa fabryka.

~z~Aec~» 1B
BEVIASZ

I MASZYNY CNC

Zakres prac wdrozeniowych dla maszyny Windowmaster 10:

CZNY CZAS PRACY: 3 TYGODNIE W PRZELICZENIU NA 5 DNI ROBOCZYCH:
o 1 — tydzien: 2 pracownikéw firmy Bos Machines + 2 pracownikéw InterMASZ
— tydzieh: 1 pracownik firmy Bos Machines + 1 pracownik InterMASZ
o 3 — tydzien: 1 pracownik firmy Bos Machines + 1 pracownik InterMASZ

o DOSTAWA MASZYNY:

> Cena nie zawiera koszt transportu ponad gabarytowego dla maszyny.

Koszt transportu loco PL: 6 510 € netto

o Transport ponad gabarytowy mozliwy jest tylko na odkrytej platformie transportowej.
Dla zabezpieczenia maszyny przed warunkami atmosferycznymi konieczne jest
specjalistyczne ofoliowanie urzadzen.

o Cena dostawy nie zawiera roztadunku dzwigowy u klienta. Parametry sprzetu
dzwigowego zostang podane klientowi z wyprzedzeniem i muszg by¢ przez niego
precyzyjnie wykonane.

e MONTAZ | URUCHOMIENIE MASZYNY:

o Instalacja maszyny dokonana bedzie w okreslonym wczes$niej przez klienta miejscu.
Klient poinformuje z wyprzedzeniem o jakosci posadzki w zaktadzie i w razie potrzeby
przygotuje jg wg wskazan producenta.

o Wszystkie potrzebne media do pracy maszyny zostang przygotowane przez klienta

wg wytycznych producenta. Za ewentualne opdznienia w instalacji maszyny wynikajgce

z braku lub nieprawidtowosci mediéw odpowiada klient pod rygorem optaty dodatkowej

za przedtozong instalacje.

o Montaz maszyny odbywac¢ sie bedzie przy udziale technikéw firmy Bos Machines

i InterMASZ. W przypadku potrzeby dodatkowego wsparcie w prostych pracach fizycznych
klient wydeleguje do tych zadan swoich pracownikow.

o Instalacja maszyny przebiegaé bedzie wg procedury producenta opartej na wieloletnim
doswiadczeniu.

o Uruchomienie maszyny przebiega¢ bedzie wg procedury producenta opartej na wieloletnim
doswiadczeniu.
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o SZKOLENIE:

o W trakcie instalacji przewidziano 2 dni przeszkolenia z obstugi maszyny.

o Zalecana przez producenta ilos¢ osob szkolonych — 2.

o W razie potrzeby mozliwe jest dodatkowe szkolenie, ptatne wg osobnych kalkulacji.

e ZAKONCZENIE MONTAZU | URUCHOMIENIA MASZYNY:

o Sporzadzona zostanie testowa rama okienna.

o Testowa rama okienna zostanie dostarczona przez klienta z wyprzedzeniem w czasie
realizacji zamowienia w wersji elektronicznej przy uzyciu programu biurowego.

o Test przebiega¢ bedzie pod nadzorem technika firmy Bos Machines i InterMASZ

o Testowe okno powinno zawierac: jak najwigksza mozliwg ilos¢ operacji profilowych,
wiercenia, frezowania.

o Test zakonczony poprawnie oznaczac¢ bedzie zakonczenie instalacji.

o Test zakonczony poprawnie odebrany musi by¢ przez klienta odpowiednim protokotem.

e NADZOR NAD PRODUKCJA:

> Po dokonaniu instalacji wg wyzej wymienionych zatozen technik firmy Bos Machines
oraz InterMASZ pozostanie jako nadzor nad operatorem klienta na dodatkowe 2 dni.

o W razie potrzeby mozliwe jest dodatkowy nadzér, ptatny wg osobnych kalkulaciji.

o KONSERWACJA MASZYNY:

> Po dokonaniu instalacji wg wyzej wymienionych zatozen technik firmy Bos Machines
oraz InterMASZ dokona dodatkowych instrukcji z zakresu konserwacji i smarowania
maszyny — dodatkowo 1 dzieh.

o Operator maszyny posiada¢ musi wiedze podstawowg z sterowania PC.

o Operator maszyny posiada¢ musi wiedze podstawowa z technik CNC.

o Operator maszyny posiada¢ musi wiedze podstawowg z technologii produktu klienta.
o Operator maszyny posiada¢ musi zna¢ podstawy jezyka angielskiego.

> Cena nie zawiera kosztow pobytu, wyzywienia, lotéw i dojazdu technikéw
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W peini zautomatyzowane centrum obrobcze do produkcji stolarki otworowej
zaroéwno w zakresie okien Euro, jak i skandynawskich oraz angielskich.

Urzadzenie zapewnia bezobstugowa prace przez pojemne magazynki zatadowcze
dla lameli drewnianej oraz bufory odbiorcze dla obrobionych ramiakéw. Stabilna
konstrukcja systemu zatadowczego wraz z oryginalnym procedurg bazowania lameli przed
umieszczeniem na stole obrobczym zapewnia ptynny zatadunek oraz brak koniecznosci
zatadunku elementow z duzymi naddatkami.

Zaprojektowane pod katem obrobki okien | drzwi chwytaki stotu roboczego
umozliwiajg stabilne zamocowanie zarowno wysokich elementow jak bardzo waskich
profili. Przemyslana konstrukcja podwajnych linii chwytakow umozliwia zamocowanie
dwaoch ramiakow jednoczesnie.

Dla modeli Widowmaster 40 i wyzszych zaprojektowano specjalny system dwdch stotow
obrébczych automatycznie przekazujgcych sobie obrobiony ramiak dla kompletnego
wykonczenia. Rozstaw dwoch stotow zostat tak zaprojektowany aby umozliwi¢
jednoczesnie dostep kilku wrzecion we wszystkich moZzliwych ptaszczyznach. Stoty
dodatkowo wyposazone sg sSterowang numerycznie wewnetrzng linie bazowg dla
idealnego mocowania ramiaka.

Moce jednostek obrobczych skalkulowane zostaly ze znacznym zapasem dla
bezpiecznej pracy przy profilowaniu wysokich elementow oraz dla bezawaryjnego
dziatania nawet w trybie wielozmianowym. Konstrukcja bramy nosnej umozliwia wysokg
doktadnos¢ wszelkich obrobek i jednoczesnie montaz wielu silnikow frezujgcych i
wiercgcych (opcja dla modeli Windowmaster 30 i wyzszych). Dla bezpieczenstwa pracy
dodatkowo silniki wyposazone zostaty w system chfodzenia cieczg.

-
-
-
—
-
-
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Instalacja kilku wymiennikdw narzedzi talerzowego typu daje uzytkownikowi

bezpieczny bufor na dobor odpowiedniej technologii

narzedziowej. Dla modeli

Widowmaster 40 i wyzszych uzycie pojemnych wymiennikow fancuchowych (do 80
narzedzi) wraz z podajnikiem miedzyoperacyjnym umozliwia w czasie frezowanie
przygotowanie kolejnej glowicy co znaczgco skraca czas pracy.

Cafte urzadzenie zabezpieczone jest szczelng kabing zapewniajgcg komfort pracy
(niski hatas, bezpieczenstwo, ograniczenie emisji pytow produkcyjnych). Przylacza
odciggowe w korpusie stotu oraz wokot wrzecion zapewnia maszynie czystoSC pracy.
Mobilny panel dajgcy wygode prace potfgczony jest z chtodzonymi szafami sterujgcymi a
te wyposazone sg w markowe komponenty.

PRZEWAGA BOS MACHINES:
WINDOMASTER:
GLUEMASTER:

InterMASZ Maszyny CNC Sp. z o.0.

ul. Swietokrzyska 30/63
00-116 Warszawa

Magazyn:
ul. Wioctawska 169
87-100 Toruh
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