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PLATFORMA CNC DO STOLARKI OTWOROWEJ
BMH Windowmaster 30
Typ: 3500R

Wszystkie zdjecia majg charakter pogladowy.

bos machines

speciaal-machines voor de houtindustrie
Made in Holland.
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W peini zautomatyzowane centrum obrobcze do produkcji stolarki otworowej
zarowno w zakresie okien Euro, jak i skandynawskich oraz angielskich.

Urzadzenie zapewnia bezobstugowag prace przez pojemne magazynki zatadowcze
dla lameli drewnianej oraz bufory odbiorcze dla obrobionych ramiakow. Stabilna
konstrukcja systemu zatadowczego wraz z oryginalnym procedurg bazowania lameli przed
umieszczeniem na stole obrobczym zapewnia ptynny zatadunek oraz brak koniecznosci
zatadunku elementow z duzymi naddatkami.

Zaprojektowane pod katem obrobki okien i drzwi chwytaki stotu roboczego
umozliwiajg stabilne zamocowanie zarowno wysokich elementow jak bardzo waskich
profili. Przemyslana konstrukcja podwojnych linii chwytakow umozliwia zamocowanie
dwaoch ramiakow jednoczesnie.

Dla modeli Widowmaster 40 i wyzszych zaprojektowano specjalny system dwdch stotow
obrébczych automatycznie przekazujgcych sobie obrobiony ramiak dla kompletnego
wykonczenia. Rozstaw dwoch stotow zostat tak zaprojektowany aby umozliwi¢
jednoczesnie dostep kilku wrzecion we wszystkich moZzliwych ptaszczyznach. Stoty
dodatkowo wyposazone sg sSterowang numerycznie wewnetrzng linie bazowg dla
idealnego mocowania ramiaka.

Moce jednostek obrobczych skalkulowane zostaty ze znacznym zapasem dla
bezpiecznej pracy przy profilowaniu wysokich elementow oraz dla bezawaryjnego
dziatania nawet w trybie wielozmianowym. Konstrukcja bramy nosnej umozliwia wysokg
doktadnos¢ wszelkich obrobek i jednoczesnie montaz wielu silnikow frezujgcych i
wiercgcych (opcja dla modeli Windowmaster 30 i wyzszych). Dla bezpieczenstwa pracy
dodatkowo silniki wyposazone zostaty w system chfodzenia cieczg.

Instalacja kilku wymiennikbw narzedzi talerzowego typu daje uZytkownikowi
bezpieczny bufor na dobor odpowiedniej technologii narzedziowej. Dla modeli
Widowmaster 40 i wyzszych uzycie pojemnych wymiennikéw faricuchowych (do 80
narzedzi) wraz z podajnikiem miedzyoperacyjnym umoZzliwia w czasie frezowanie
przygotowanie kolejnej gtowicy co znaczgco skraca czas pracy.

Cafte urzadzenie zabezpieczone jest szczelng kabing zapewniajgacg komfort pracy
(niski hatas, bezpieczenstwo, ograniczenie emisji pytow produkcyjnych). Przytacza
odciggowe w korpusie stotu oraz wokot wrzecion zapewnia maszynie czystosC pracy.
Mobilny panel dajgcy wygode prace pofgaczony jest z chtodzonymi szafami sterujgcymi a
te wyposazone sg w markowe komponenty.
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Dane techniczne:
Rok produkcji:
llos¢ wrzecion frezujgcych:

Osiowo$¢ wrzeciona frezujgcego nr 1:
Osiowos$¢ wrzeciona frezujgcego nr 2:

llo$¢ stotéw obrébeczych:

Konstrukcja nosna dla wrzeciona:

Norma CE.

Zakres pracy:
Dlugos¢ minimalna:
Dtugo$¢ maksymalna:

Dlugo$¢ maksymalna dla obrobki 2 elementéw:

Szerokos¢ minimalna:
Szerokos¢ maksymalna:
Wysoko$¢ minimalna;
Wysoko$¢ maksymalna:
Masa maksymalna:

Sterownik klasy PC wg EC4015.

Klasa komputera sterujgcego:
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maszyna nowa
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35mm
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20 mm

140 mm

200kg

przemystowy

Przylacze ethernet dla obstugi teleserwisu oraz transferu plikéw operacyjnych.

Ekran dotykowy:
Srednica ekranu:
System operacyjny:

Bezprzewodowy czytnik kodoéw kreskowych.
Mobilny panel sterowania dla wygodnej pracy.

Schemat ideowy maszyny:
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Wrzeciono frezujace nr 1.
Oznaczenie na schemacie: M5

Operacje: profil i kontrprofil czotowy, profilowanie wzdtuzne, wiercenie,
frezowanie i obrobka pod dowolnym katem.

llos¢ osi: 5

Moc silnika: 15 kw
Obroty minimalne: 1 000 obr/min
Obroty maksymalne: 18 000 obr/min
Uchwyty narzedziowe: HSK F 63
Srednica maksymalna narzedzi: @ 180 mm
Dlugos¢ maksymalna narzedzia przy potozeniu pionowym: 182 mm
Masa maksymalna narzedzia: 5,5kg
Chtodzenie wrzeciona: ciecza

Osie obrotowe:

Os$ A zakres pracy: +110°
O$ C zakres pracy: 0-360 °
Osie posuwu:
OosY
Rodzaj przeniesienia napedu: zebatka
Rodzaj silnika posuwu: Seno
Prowadnice liniowe.
Predkos$¢ maksymalna: 80 m/min
Przyspieszenie maksymalne: 4m/s?
0s zZ
Rodzaj przeniesienia napedu: Sruba
Rodzaj silnika posuwu: Seno
Prowadnice liniowe.
Predkos¢ maksymalna: 60 m/min
Przyspieszenie maksymalne: 4m/s?
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Wymiennik narzedzi nr 1 tylko dla wrzeciona M5:
Oznaczenie na schemacie:

Rodzaj wymiennika:

Zamontowanie wymiennika:

Pojemnosc:

Srednica narzedzia:

Srednica wymiennika:

Ostona narzedzi przed pytami w oddzielnej kabinie.

HEVIASZ
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R3
talerzowy
osobna rama
16 narzedzia
@180 mm
@528 mm
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Wrzeciono frezujgce nr 2:
Oznaczenie na schemacie: M1
Operacje: profil i kontrprofil czotowy, profilowanie wzdtuzne.
llos¢ osi: 3
Moc silnika: 30 kW
Obroty minimalne: 10 000 obr/min
Obroty maksymalne: 14 000 obr/min
Uchwyty narzedziowe: HSK 63 E
Srednica maksymalna narzedzi: @ 200 mm
Dlugos¢ maksymalna narzedzia: 250 mm
Masa maksymalna narzedzia: 12 kg
Chtodzenie wrzeciona: cieczg
Osie posuwu:
OsY:
Rodzaj przeniesienia hapedu: zebatka
Rodzaj silnika posuwu: Seno
Prowadnice liniowe.
Predko$¢ maksymalna: 80 m/min
Przyspieszenie maksymalne: 4 m/s?
0s zZ
Rodzaj przeniesienia hapedu: Sruba
Rodzaj silnika posuwu: Seno
Prowadnice liniowe.
Predko$¢ maksymalna: 60 m/min
Przyspieszenie maksymalne: 4 m/s?
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Wymiennik narzedzi nr 2 tylko dla wrzeciona M1:
Oznaczenie na schemacie:

Rodzaj wymiennika:
Zamontowanie wymiennika:
Pojemnosc:

R1

talerzowy

osobna rama
24 narzedzia

Srednica narzedzia: 150 mm
Masa maksymalna narzedzia: 12 kg
Masa maksymalna wszystkich narzedzi w wymienniku: 200 kg
Pneumatyczne sterowanie dla wymiany narzedzia.

Ostona narzedzi przed pytami.

Wymiennik narzedzi nr 3 tylko dla wrzeciona M1:

Oznaczenie na schemacie: R2
Rodzaj wymiennika: talerzowy

Zamontowanie wymiennika:
Pojemnosc:

osobna rama
24 narzedzia

Srednica narzedzia: 150 mm
Masa maksymalna narzedzia: 12 kg
Masa maksymalna wszystkich narzedzi w wymienniku: 200kg

Pneumatyczne sterowanie dla wymiany narzedzia.
Ostona narzedzi przed pytami.

Ramie zatadowcze:

Ramie zamontowane na bramie nosnej. Wyposazone w specjalistyczne chwytaki

stuzgce do zatadunku i roztadunku materiatu.

Zatadunek lameli ze stotu zatadowczego na sto6t obrobczy. Bazowanie przed mocowaniem
w chwytakach stotu obrébczego. Przetozenie ramiaka z prawej na lewa strone w stole

obrébczym. Roztadunek ze stotu obrébczego na bufor magazynowy.

llos¢ chwytakow: 2 x 11 sztuk
Dlugos¢ ramienia: 3 500 mm
Osie posuwu:
0sY:
Rodzaj przeniesienia napedu: zebatka
Rodzaj silnika posuwu: Seno
Prowadnice liniowe.
0s z
Rodzaj przeniesienia napedu: zebatka
Rodzaj silnika posuwu: Seno
Prowadnice liniowe.
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Stot obrdbezy:
Zaprojektowany ze stali i aluminium. Przygotowany do obrébki z duzymi predkosciami.
Dlugosc¢ obrébcza maksymalna: 3 500 mm
llos¢ chwytakow: 18 sztuk
Kierunek pracy chwytakow: pionowy
Konstrukcja dwustronna chwytaka.
Dlugos¢ chwytaka: 70 mm
Osie posuwu:
O$ X1:
Rodzaj przeniesienia napedu: zebatka
Rodzaj silnika posuwu: Senvo
Prowadnice liniowe.
Predko$¢ maksymalna: 90 m/min
Przyspieszenie maksymalne: 3m/s?
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Stoét zatadowcezy:

llos¢ prowadnic: 6 sztuk
Rodzaj prowadnic: metalowe

Dlugosc¢ catkowita prowadnicy: 2 450 mm
Dilugos¢ efektywna strefy buforowej: 1 800 mm
Pojemnos¢ strefy buforowej (przy szerokosci lameli 70 mm): 25 elementow
Wysokos$¢ zatadowcza: 1 100 mm
Odlegtosci miedzy prowadnicami: 200-200-400-600-1 000 mm
Posuw: 7 m/min
Dlugos¢ maksymalna zatadunku: 3 500 mm

Zatadunek elementu jest niezalezny od szerokosci lameli, mozliwy jest zatadunek réznego
typu produktéw bez wczesniejsze] segregaciji.

Stacja pomiaru lameli przy wejSciu na stét zatadowczy ICS:
Na komputerze zewnetrznym tworzona jest lista lameli potrzebnych do produkcji z wymiarami

(dtugos¢, szerokosc, wysokosE). Przez sie¢ program jest przesytany do maszyny a nastepnie
za pomoca skanera kodow jest zaczytywany z pamieci. Nastepnie stacja ICS dokonuje
automatycznego pomiaru wymiaréw. Jesli wystepuje niezgodnosé wymiarowa operator
otrzymuje informacje o koniecznosci odtozenia nieprawidtowej lameli.

Stot roztadowczy:

llos¢ prowadnic: 6 sztuk
Rodzaj prowadnic: metalowe
Dhlugosc¢ catkowita prowadnicy: 3 300 mm
Dhlugos¢ efektywna strefy buforowe;: 1 800 mm
Wysokos¢ roztadowcza: 720 mm
Odlegtosci miedzy prowadnicami: 200-200-400-600-1 000 mm
Posuw: 7 m/min
Dlugos¢ maksymalna zatadunku: 3 500 mm

Zatadunek elementu jest niezalezny od szerokosci lameli, mozliwy jest zatadunek réznego
typu produktéw bez wczesniejszej segregacii.
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Pozostate:

Szczelna kabina.

Ptoty grodzace wokot maszyny.

Centralne smarowanie pracujace w trybie automatycznym.
Stoét zatadowczy i roztadowczy po prawej stronie.
Sygnalizator Swietlny pracy trybu pracy.
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